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 با پاسخنامه تشریحی  » عملیات کارگاهی« استخدامی سوالات

از طریق وب رسمی  این محصول فقط  آن در    شودارائه می   TSNA.irسایت  از  و استفاده 

 باشد.صورت تهیه از منابع غیرمجاز، از نظر شرعی حرام و بدون رضایت ما می 

  «بسمه تعالی» 

  استخدامیسوالات نمونه 

  ی کارگاه ات یعمل
 تشریحیبا پاسخنامه  
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آن، ممنوع بوده و  یمحتوا  ایدر لوگو، آرم  رییاز جمله تغ ل،یفا ن یاز ا  یرقانونیاستفاده غ ایاخطار: هرگونه فروش، بازنشر، 

  .رندیگی قرار م یحقوق بیتحت تعق ،یدر برابر مراجع قانون ییخواهد شد. متخلفان علاوه بر پاسخگو یقانون گردیموجب پ

 توجه:
این نمونه سوالات استخدامی بصورت نمونه جهت آشنایی شما با سوالات این بسته بصورت رایگان ارائه 

 شده است. براي تهیه بسته کامل این سوالات استخدامی به سایت تسنا مراجعه نمائید.
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  سوالات استخدامی «عملیات کارگاهی» از سر فصل های زیر است: 

  یدست ی کارگاه و شناخت ابزارها یمنیا .١

  ا یکش، گونخط  کرومتر،یم س، ی: کولهیپا یصنعت یریگاندازه  .٢

  قطعه یسازو آماده  یکشخط .٣

  ی و برش دست یکاراره .۴

  ه یو پرداخت اول یکارسوهان .۵

  یمقدمات یو برقوکار یکارسوراخ .۶

  ی زکاریو قلاو یکارده یحد .٧

  و اتصالات ساده  ومهرهچ یها، پرزوه .٨

  کردنت یمونتاژ و دمونتاژ قطعات و ف .٩

 یو ورقکار یجوشکار  ابزار،نیبا ماش یمقدمات ییآشنا .١٠
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دسته آچار    یرو  یاگشتاور، لوله  ش یافزا  یسفت را باز کند. برا  یابا آچار تخت، مهره   خواهد یم  یکارگر.  ١

  ست؟ یکار چ نیا  رادی ا ن یتر. مهماندازدی م

  .شودیمهره م  یفقط باعث خط افتادن رو) ١

  .شودیم ادیبه دست و صورت ز یناگهان بی احتمال شکست آچار و آس) ٢

  .شودیفقط دقت کار کم م) ٣

  . زده باشدندارد اگر مهره زنگ یرادیا چیه) ۴

  

  

  

  

  است؟ ترح یاز چکش صح منیکدام مورد درباره استفاده ا  .٢

  . تمام کرد ترعیکار را سر توانی م شتریب یرویلق باشد، با ن یاگر سر چکش کم) ١

  . که نشکند قابل استفاده است یخورده تا زمانچکش با دسته ترک ) ٢

  . دسته نصب شده باشد یرو یمحور و بدون لقمحکم، هم  دیسر چکش با) ٣

    .شودیبودن دسته باعث کاهش اصطکاک و کنترل بهتر م یروغن) ۴

  

  

  

 

  

  صحیح است   2:  گزینه  1سوال    ) به  TSNA.irکارشناس تسنا (پاسخ  

مهره ناگهان    ایو ممکن است آچار    بردیابزار بالاتر م  یبلندتر کردن دسته آچار، تنش را از حد طراح  ياستفاده از لوله برا
 در کارگاه است.  یمنیا جیرا  يکار از خطاها نیبشکند. ا ایرها شود 

  صحیح است   3:  گزینه  2سوال    ) به  TSNA.irکارشناس تسنا (پاسخ  

سالم، خشک و بدون ترك باشد و اتصال سر و    دی. دسته باکندیم  جادیلق بودن سر چکش خطر پرتاب شدن سر ابزار را ا
 دسته کامل و محکم باشد. 

            TSNA.ir

    TSNA.ir    TSNA.ir

       TSNA.ir      TSNA.ir

              TSNA.ir



 

ه   ح ف  TSNA.ir    4 ص
 

 با پاسخنامه تشریحی  » عملیات کارگاهی« استخدامی سوالات

از طریق وب در    شودارائه می   TSNA.irسایت رسمی  این محصول فقط  آن  از  و استفاده 

 باشد.صورت تهیه از منابع غیرمجاز، از نظر شرعی حرام و بدون رضایت ما می 

  است؟  ترکنندهن ییبر، کدام عامل تعدر انتخاب گام دندانه اره آهن . ٣٩

  ) ضخامت مقطع٢          قطعه  ی) سخت١

 ) سرعت حرکت۴          غه ی) طول ت٣

  

  

  

  

  

  

  

  

  شود؟ی معمولا چگونه نصب م  غهیت ،یبر دستدر اره آهن. ۴٠

    ها رو به عقب) دندانه ٢        ها رو به جلو) دندانه ١

  ست ی) جهت نصب مهم ن۴        ها رو به بالا) دندانه ٣

  

  

  

  

  

  : بحیصح پاسخ

  صحیح است  2:  گزینه  39سوال    ) به  TSNA.irکارشناس تسنا (پاسخ  

ها  دندانه نیبر، ضخامت مقطع قطعه است. منظور از گام دندانه، فاصله بدر انتخاب گام دندانه اره آهن اریمع نیترمهم
دبه   ای ا  غهیت  يهادندانه  یو درشت   يز یر  گریعبارت  با  نیاست.  تعداد    يطور  دیانتخاب  برش،  هنگام  که  انجام شود 

  . شندبا ریزمان با قطعه درگها هماز دندانه  یمناسب 

زمان در تماس با قطعه باشند. اگر  طور همدندانه به  3تا    2حداقل    دیاست که در زمان برش، معمولاً با  نیا  یفن   اصل
ها  از دندانه  یتعداد کم  ا یدندانه    ک یدرشت استفاده شود، ممکن است فقط    ي هابا دندانه  ي اغهیقطعه نازك باشد و از ت

ها وجود دارد. به  امکان شکستن دندانه  یو حت   شود یم   داری برش ناپا  کند، یم  ریگ  غهیحالت، ت  ن یشوند. در ا  ریدرگ
  تر است. مناسب  زتریبا دندانه ر غهیقطعات نازك، ت ي برا ل یدل نیهم

ها  دندانه  نیب  ي اما فضا  شود،یاستفاده شود، هرچند برش انجام م   زیر  یلیخ  غهیباشد و از ت  میاگر قطعه ضخ  برعکس،
  ي برا  نیانجام شود. بنابرا  شتریب  یتر و با گرفتگخروج براده کمتر خواهد بود و برش ممکن است کندتر، سخت  يبرا

  است.   تراسبتر من با دندانه درشت غهیمعمولاً ت  تر،میقطعات ضخ

انتخاب کرد که    ي ااست که ضخامت مؤثر قطعه چقدر است تا بتوان دندانه  نیدر انتخاب گام دندانه ا  یعامل اصل   پس 
 کند.  يری جلوگ غهیبه ت بیبدهد و هم از آس يتر هم برش روان

  صحیح است  1:  گزینه  40سوال    ) به  TSNA.irکارشناس تسنا (پاسخ  

کار آن است که در    نیا  لیها رو به جلو باشند. دل که دندانه  کنندینصب م   يرا معمولاً طور  غهیت  ،یبر دست در اره آهن
ها در قطعه  دندانه  م،یدهیاره را به سمت جلو هل م  یوقت   یعنی  شود؛یحالت معمول، عمل برش در حرکت رفت انجام م

  . ردیگیانجام م  يبردارو براده شوندیم  ریدرگ

تا هم    کندیو در حرکت برگشت، فشار را کمتر م  کندیرا وارد م  ینوع نصب، اپراتور در حرکت رفت فشار اصل  نیا  در
  ر یروش باعث کنترل بهتر، برش مؤثرتر و کاهش احتمال گ  نیانجام شود. ا  تر کنواختیو هم برش    ندینب   بیآس  غهیت

  . شودیم غهیشدن تکج ایکردن 

  ی . هرچند در بعضشودیها رو به عقب باشند، برش در حرکت برگشت انجام م برعکس نصب شود و دندانه  غهیت  اگر
چن   يکارها   یبعض   يبرا   ایخاص    طیشرا ممکن است  معمول کارگاه   ده ید  یحالت   نی محدود  کاربرد  در  اما  روش    ،یشود، 

 استاندارد همان نصب رو به جلو است. 
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  است؟  تریادیکدام مورد بن  ،یزندر رزوه. ٨٢

   بردی ) ابزار کند بهتر م٢        است  ی) سرعت بالا کاف١

  ) محور، سوراخ و روانکار ۴      است کنندهن ییتع چی) جنس پ٣

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  دارد؟  یچه نقش بارش یپ ومهره،چ ی در اتصال پ. ٨٣

  داردی ) قطعات را فشرده نگه م٢        کند ی) تماس را کمتر م١

 کند ی) تنش را کاملا حذف م۴      بردی م نیرا از ب چی) خمش پ٣

  صحیح است  4:  گزینه  82سوال    ) به  TSNA.irکارشناس تسنا (پاسخ  

زمان  هم  دیبا   یچند اصل فن   ده،یبا حد  یرزوه خارج  يو چه برا  زیبا قلاو  یرزوه داخل  يچه برا  ح،یصح  یزندر رزوه
  اند از: اصول عبارت نیا نی ترو قابل استفاده باشد. مهم زیتم  ق،یدق  ییشوند تا رزوه نها تیرعا

 درست ابزار با محور کار ییراستاهم  
 قطر مناسب قطعه  ای ه یدرست سوراخ اول انتخاب  
 از روانکار مناسب  استفاده  

  پاسخ است.  نیتردرست 4 نهیگز ل،یدل نیهم به

  ابزار با محور کار  ییراستا) هم1

راستا   ده یحد  ای  زیقلاو  اگر ابتدا در  نگ  ياز  ا  رد، یدرست قرار  پ   ن ی. در اشودیم  جادیرزوه کج  مهره    ای  چیحالت 
  ن ی. بنابرارودیشکستن ابزار بالا م  ای  رکردنیاحتمال گ  یو حت  شودیمونتاژ دچار مشکل م  شود،یبسته نم  یدرستبه

  . است  یزناصول رزوه نیترياهیاز پا  یکیحفظ محور درست، 

  مناسب  هیقطر اول ای هی) سوراخ اول2

در    رود؛یبردارد و گشتاور بالا م  ياد یبار ز  دیبا  ز یاز حد کوچک باشد، قلاو  شیب  ه یاگر سوراخ اول  ،یرزوه داخل   در
. در رزوه  دی آیدرم  فیاز حد بزرگ باشد، رزوه ناقص و ضع  شی . اگر سوراخ بشودیم  ادیخطر شکست ابزار ز  جهینت

  ه، یشود. پس انتخاب درست اندازه اول جادیشکل درست ا همناسب باشد تا رزوه ب  دیبا لهی م هیقطر اول ز ین یخارج
  رزوه دارد.  تیفیدر ک ینقش اساس 

  مناسب  ي) روانکار 3

. در  شودیتر شدن خروج براده مسطح رزوه و آسان  تیفیباعث کاهش اصطکاك، کاهش حرارت، بهبود ک  روانکار
شکست ابزار بالاتر   ایرزوه    یو احتمال خراب  شودیتر مبرش سخت  شود،یداغ م  شتر ی مناسب، ابزار ب  ينبود روانکار 

  .تدرست اس  یزن هم از اصول مهم رزوه  يروانکار  نی. بنابرارودیم
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این فایل بعنوان نمونه جهت آشنایی شما با فایل 

استخدامی «عملیات کارگاهی»  دانلودی نمونه سوالات 

امل این نمونه  است برای تهیه فایل ک قبل از خرید

  یید.سوالات استخدامی به سایت تسنا مراجعه نما

TSNA.ir 
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